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JEDNOPOLOVE FAZOVACI SOUPRAVY VN
typ 111006, 111022, 111035

Navod k pouziti

Vseobecny popis:
Fazovaci souprava slouzi k urCovani souhlasnych (nesouhlasnych) fazi na elektrickych
zarizenich VN s jmenovitym napétim do 38,5 kV o kmito¢tu 50 Hz. Jedna se o typ vyrobku,
ktery pracuje na principu porovnani a vyhodnocovani fazovych posuvu elektronickymi
obvody fizenymi mikroprocesorem. Od predchazejicich typla se liSi pfedev§im tim, ze je
jednopdlova, to znamena, Ze se sklada pouze z jedné izolaéni tyCe s indikatorem a ke své
cinnosti tedy nepotifebuje zadné propojovaci vedeni.
Ur€eni souhlasu (nesouhlasu) fazi je jednoznacné signalizovano pomoci tfi vysoce

svitivych LED diod nasledujicim zpusobem:

= LED dioda Zluta sviti - fAzovaci souprava je pfipravena k provozu

= LED dioda Zluta blika - fazovaci souprava nacetla a ulozila data dané faze

» LED dioda zelena sviti - vyhodnoceni souhlasné faze (-40° az +40°)

» LED dioda Cervena sviti - vyhodnoceni nesouhlasné faze.

Dulezité upozornéni:

1. Fézovaci souprava se musi pouzivat v souladu s PNE 330000-6, CSN EN 50110-1 a
ostatnimi mistnimi provoznimi pfedpisy v platném znéni.

2. Klimaticka tfida fazovaci soupravy: normal -25°C az +55°C

3. Fazovaci soupravy jsou konstruovany pro pouzivani ve vnitfnim a venkovnim prostredi
za normalnich klimatickych podminek. To znamena, Ze nesméji byt pouzivany za desté,
mlhy a snézeni.

Postup pfi pouziti fazovaci soupravy:

a) Po vyjmuti fazovaci soupravy z pouzdra provedeme zevrubnou kontrolu stavu prohlidkou,
fazovaci souprava musi byt Cista, sucha, mechanicky neposkozena. Je-li tfeba, setfeme
vihkost Ci pfipadné oroseni vzniklé pfenasenim fazovaci soupravy z chladna do teplé
mistnosti.

b) Zkontrolujeme jmenovité napéti fazovaci soupravy (je vzdy uvedeno na izolacni Casti
tyCe) zda odpovida jmenovitému napéti sité.

c) lzolaéni ty€ fazovaci soupravy se sesroubuje s indikacni hlavici.

d) PFed pouZzitim provedeme kontrolu stavu napajeciho zdroje a ovéfime funk&nost fazovaci
soupravy stisknutim testovaciho tlaCitka (nutno podrzet stisknuté cca 0,5 sec). Po jeho
stisknuti se musi rozsvitit vSechny tfi LED diody. Po cca 1 sec zelena a Cervena dioda
musi zhasnout a zuUstane svitit pouze dioda ZzZluta. Timto je provéfena funk&nost
indikacniho zafizeni vCetné sviticich LED diod. Fazovaci zafizeni je timto uvedeno do
pohotovostniho stavu a je pfipraveno k pouziti po dobu cca 1 minuty. Jestlize se v tomto
Casovém intervalu neprovede fazovani, cely obvod se automaticky vypne.



e) Prfilozime dotykovy hrot fazovaci soupravy na vodi¢ faze L1 systému A. Rozsviti
se vdechny LED diody a probiha nacitani patficnych parametri faze L1. Po nacteni
a ulozeni zelena a Cervena LED dioda zhasne. Pokud se proces tohoto nacitani prerusi,
napfiklad oddalenim dotykového hrotu z faze L1, cely indikator se automaticky vypne
a fazovaci souprava se musi opét uvést do pohotovostniho stavu stisknutim testovaciho
tlaCitka.

f) Bé&hem cca 12 sec, kdy Zlutd LED dioda blika, se musi dotykova elektroda pfilozit na
vodi¢ faze L1 systému B. Béhem cca 2 sec provede indikacni zafizeni vyhodnoceni
porovnavanych fazi systému A a systému B. Rozsviti-li se ¢ervena LED dioda, jedna se
o nesouhlasné faze, rozsviti-li se zelena LED dioda, jedna se o souhlasné faze (-40°
az +40°).

g) Analogicky je nutno totéz proveést pro faze L2 a L3, systému A a B..

h) Byl-li na v§ech tfech fazich zjistén ,souhlas vSech fazi “, provede se funkéni kontrola cervené
LED diody. Dotykova elektroda se pfilozi na fazi L1 systému A, po rozblikani Zluté LED diody se
pfilozi na fazi L2 nebo L3 systému A, pak musi svitit ervena LED dioda.

i) Pfi praci pod napétim je nutné fazovaci soupravu drzet pouze za rukojet' tak, aby uzivatel
zustal v bezpe€né vzdalenosti od vSech zafizeni, ktera mohou byt pod napétim.

j) Mezi Zivé Casti el. zafizeni smi byt fazovaci souprava vloZzena az po €ervenou mezni
znacku vyznacCenou nad indikacni hlavici.

k) Fazovaci souprava smi byt pfiloZzena na napéti po dobu max. 1 minuty.

Napajeci zdroj:
Fazovaci souprava ma vestavény napajeci zdroj, ktery je tvofen dvéma kusy lithiovych
¢lanku typ LS 14500 3,6 V. Stav napajecich ¢lanku je kontrolovan testovacim tladitkem. Po
jeho stisknuti se musi rozsvitit (cca na 1 sec) vSechny tfi LED diody. Nedojde-li k jejich
rozsviceni je nutné provést vyménu napajecich ¢lanka.
Jejich vymeénu je nutno provést v pfipadé Ze:

1. Po stisknuti testovaciho tlacitka (cca 0,5 sec) se LED diody nerozsviti.

2. Po stisknuti testovaciho tlacitka (cca 0,5 sec) zacnou LED diody blikat.

3. V prubéhu fazovani dochazi opakované k celkovému vypnuti indikacniho zafizeni

(vSechny LED diody zhasnou).

Poznamka: Vyrobce doporucuje provadét vyménu ¢lankd po cca 2 letech, napajeci Clanky je
mozné objednat u vyrobce.
Vyména napajecich ¢lanku:
Vymeéna napajecich ¢lanku se provadi timto zplsobem:

1. VySroubujeme prodlouzenou dotykovou elektrodu.

2. Ve viCku vySroubujeme 2 Srouby se zapustnou hlavou.

3. Vyjmeme kontaktni krouzek.

4. Provedeme vyménu napajecich ¢lanku.

5. Provedeme opétovnou montaz.

Pokyny pro udrzbu:

Provozovatel je povinen fazovaci soupravu piredkladat k periodickym zkouSkam v
pfedepsanych lhitach dle PNE 359700. V obdobi mezi periodickymi zkouskami kontrolovat
pravidelné vnéjSi mechanicky stav a zplsob uskladnéni. Fazovaci soupravy je nutno
udrzovat Cisté, suché, nedeformované, mechanicky neporusené a kompletni.

Zkouseni: )
Vyrobky jsou typové odzkousSeny dle CSN EN 61481 ve statem akreditované zkuSebné
IVEP. Na kazdém vyrobku je pfed expedici provedena kusova zkouska.

Baleni:
Fazovaci souprava je dodavana v pouzdru. Ke kazdému vyrobku je pfilozen navod k pouZiti
a zarucni list.
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TYP JMENOVITE NAPETI
111 006 7.2—12kV

111 022 25kV
R 111 035 38,54
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TECHNICKE UDAJE

~Vyrobek vyhovuje PNE 359700 a CSN EN 61481
—Napéjecl zdroj — lithiovy ¢lanek typ LS 14500 3,6V—2ks
—Hmotnost — 1,1kg

—V§robek je dodavan v pouzdru



Skladovani a ulozeni v provozu:
Vyrobek je nutno skladovat v suchych bezprasnych prostorach bez moznosti mechanického
posSkozeni.

Zaruka:

Na vyrobek je poskytovana zaruka po dobu uvedenou na zaruénim listu. Zaruka se vztahuje
na vady prokazatelné zplusobené vyrobcem. Na vady zpusobené neodbornym zachazenim
a nevhodnym skladovanim se zaruka nevztahuje
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