HAZMAX™

S5 CHEMICKA BEZPECNOSTNI OBUV

Chemicky odolna antistaticka obuv s integrovanou
ocelovou tuzinkou a podrazkou z vulkanizované
pryze pro vynikajici protiskluzové vlastnosti.

Na obuv Hazmax™ spoléhaji primyslové
podniku i zachranné slozky po celém svété.
Poskytuje spolehlivou ochranu pfed
nebezpecnymi a agresivnimi chemikaliemi — data
o chemické propustnosti (permeaci) mame k
dispozici pro vice nez 100 béznych latek (viz
zadni strana).

CERTIFIKACE

- EN 13832-3: 2018 A,K,O,P,Q,R, T
Ochranna obuv proti chemikaliim

- ENISO 20345:2022 + A1:2024
S5SRHROHICIFOLG
Bezpecnostni obuv

- PPE Regulation (EU) 2016/425
Osobni ochranné prostredky

TECHNICKA SPECIFIKACE

Chemicka odolnost: Certifikovano
podle EN 13832-3:2018 (obuv
chranici proti chemikaliim).

Bezpecnostni kategorie S5: Spliuje
pozadavky na bezpecnostni obuv podle
norma EN ISO 20345.

Protiskluzova podrazka (SR): Vulkanizovana
pryzova podrazka s vyraznym vzorkem pro
maximalni pfilnavost na mokrém a mastném
povrchu.

Ochrana prstll a chodidla: Integrovana
epoxidovana ocelova tuzinka (200 J)

a nerezova stélka odolné proti propichu
(1100 N).

Odolnost vigéi paliviim a olejiim:
Svrsek i podrazka odolavaji plsobeni
ropnych latek a oleju, coz garantuje
dlouhou zivotnost obuvi i v mastném
prostredi.

WORKMASTERBOOTS.COM

workMaster™

7

Tepelna odolnost (HRO/HI): Podrazka
odolna vugi kontaktnimu teplu do 300 °C po
dobu 60 sekund (HRO) a tepelné izolaci
spodu obuvi do 150 °C po dobu 30 minut
(H1).

Chladova izolace (Cl): EN ISO 20345 CI.
PFi testu v komore pfi -17 °C klesne vnitfni
teplota po 30 min. o méné nez 0,5 °C (0 9,5
°C leps$i hodnota, nez vyzaduje norma ClI).

Tlumeni naraza (E): Absorpce energie v
patni ¢asti (systém vnitfniho tunelu) dle EN
ISO 20345 E.

Ochrana na zebfiku (LG): Vyrazné drazky v
klenbé obuvi (Ladder Grip) pro bezpecnéjsi
naslap na pri¢kach zebfik

Antistatické provedeni (A): Elektricky
odpor splfiuje pozadavky EN ISO 20345 A
(v rozmezi 0,1 MQ az 1 000 MQ)

Dovozce




HAZMAX™

S5 CHEMICKA BEZPECNOSTNI OBUV

Chemicka odolnost

Vysoce odolna smés Hazmax™
poskytuje bezkonkurenéni ochranu
pred agresivnimi chemikaliemi

a kyselinami — v€etné odolnosti pfes
32 hodin vic&i koncentrované (96%)
kyseliné sirovée.

(-) & HAZMAX™
Podrazka z vulkanizované pryze
Nabizi Spickovou protiskluznost
(SR) a podstatné delsi Zivotnost nez
bézné lité podrazky.

Ergonomicka tlumici stélka
Standardné dodavana moderni
stélka zajistuje vynikajici komfort pri
noseni, poskytuje oporu chodidlu

a vyrazné zlepsuje tepelnou izolaci.

Svlékaci vystupek Kick-off lug
Prakticky vystupek na paté pro
snadné zuti obuvi bez pouziti
rukou.

VARIANTY UDRZBA
HAZMAX FPA Zaruvzdorna verze = Moznost préat v praéce do 40 °C
rs1p|n’l“JJ°ICllzrr\]o1r?ou98rgoz1623|a:goAvou obuv - Skladovatelnost / Zivotnost pres 10 let
asicl : a normu . v
EN 943-2 = Veskera obuv Workmaster spliiuje nafizeni REACH,
' neobsahuje PFAS a nese oznaceni CE na holeni
HAZMAX ESD Verze s ochranou proti § uvedenim data a roku vyroby
elektrostatickému vyboji (ESD) podle
EN 61340-5-1, vhodna pro VELIKOSTI
m@ | farmaceutické provozy
| s elektrostatickou ochranou a prostfedi K|3|4]5]6]7]8]9 101 1218|1415
ESD s nebezpedim vybuchu (ATEX). EU| 35|36 | 37 | 30| 41| 42| 43| 44| a5 | 46 | 47 | 49 | 50
Navleky Maxi nebo Compat Chemické VSj4jsfejrj8jojojnjrzajB8juj1®]1®
previekové boty k pretazeni pres Poznamka: Vysku boty Ize upravit zkracenim podle druhé
bezpeénostni Obuv (Verze Max|) nebo Vyznaéené rysky Od“té pﬁmo na holeni obuvi.
pFeS beZpeEnOStm, teniskovou obuv Technické specifikace, konfigurace a barvy se mohou zménit bez pedchoziho upozornéni.

(verze Compact).
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EHAZMAX™ workMaster

UDAJE O CHEMICKE PERMEACI

CAs CAs
METODA
CHEMICKA LATKA E. cAs w METODA PRONIKU CHEMICKA LATKA ¢. cas w- BRI

Acetic acid (Glacial) 64-19-7 EN 16523 > 12 Hodin Iso-butane 75-28-5 EN374-3 > 8 Hodin
Acetone 67-64-1 B EN374-3 > 2 Hodin Iso-butane followed by 75-28-5 + EN374-3 > 8 Hodin
Hyrdrofluoric acid 71-75% 7664-39-3
Acetone Cyanohydrin 75-86-5 EN374-3 > 8 Hodin
Iso-propanol (IPA) 67-63-0 EN 16523 > 32 Hodin
Acetonitrile 75-05-08 C EN374-3 > 6 Hodin
m-Cresol 108-39-4 EN374-3 > 8 Hodin
Acrylic Acid 79-10-7 EN374-3 > 8 Hodin
Methanol 67-56-1 A EN374-3 > 8 Hodin
Acrylonitrile 107-13-1 EN374-3 > 2 Hodin
MethyL Ethyl Ketone (M.E.K) R .
Ammonia 33% 1336:21-6 0 EN 16523 > 32 Hodin 2-Butanone 78-93-3 EN374-3 > 2 Hodin
Ammonia Gas 7664-41-7 EN374-3 > 8 Hodin Methyl lodide 99% 74-88-4 EN374-3 > 1.5 Hodin
é\gr:;noni:r: Hydroxide Solution 1336-21-6 EN 16523 » 32 Hodin Methyl Methacrylate 80-62-6 EN 369 >3 Hodin
ree NH;
A um Pentadecafl methyl-1,2-pyrolidone 872-50-4 EN369 > 8 Hodin
mmonium Pentadecafluoro- 3 .
octanoate (30% in water) 3825-26-1 EN374-3 > 8 Hodin Methylene Chloride Gas 74-87-3 EN374-3 > 1 Hodina
Aniline 62-53-3 EN374-3 > 8 Hodin Monochloroacetic acid 79-11-8 EN374-3 > 8 Hodin
Anti-knock(Tetraethyl lead 78-00-2 / Naphalene 91-20-3 EN374-3 > 8 Hodin
60% Dibromoethane 30%/ 106-03-4 / EN374-3 > 8 Hodin . - .
Dichloroethane 10% TEL-CB) 107-06-2 RaLRimethvianiline 120455 DERH goliodin
Aqueous Phenol 85% 108-95-2 EN374-3 > 8 Hodin N,N-dimetyl acetamide 127-19-5 EN374-3 > 8 Hodin
Arsenic Acid 7778-39-4 EN374-3 » 8 Hodin Nitric Acid 50% 7697-37-2 M EN16523 | >32 Hodin
ReiEie 71-43-2 EN374-3 > 4 Hodin Nitric Acid 70% conc 7697-37-2 EN 16523 > 32 Hodin
Benzyl Chloride 100-44-7 EN374-3 > 8 Hodin Nitric Acid Etchant 80/20 7697-37-2 EN374-3 > 8 Hodin
Bromine 7726-95-6 EN374-3 > 7 Hodin Nitro Benzene 98-95-3 EN374-3 > 3 Hodin
Buta-1, 3diene Gas 106-99-0 EN374-3 >3 Hodin Oleum 40% SO 8014-95-7 AR > 8 Hodin
Butyl Acetate 123-86-4 EN374-3 » 6 Hodin Oxalic Acid saturated solution 6153-56-6 EN374-3 > 8 Hodin
Cable oil EN374-3 > 8 Hodin Phenol 50% in Methanol 10552l EN374-3 > 8 Hodin
Carbazole 86-74-8 EN374-3 > 8 Hodin
Phosphoric acid 25% 7664-38-2 EN 16523 > 32 Hodin
Carbon Disulphide 75-15-0 E EN374-3 > 1 Hodina o .
Phosphoric acid 75% 7664-38-2 EN 16523 > 32 Hodin
Chlorine Gas 7782-50-5 EN374-3 > 3 Hodin . )
Propylene 1,2 oxide 75-56-9 EN374-3 > 1 Hodina
Chloroacetic Acid 85% 79-11-8 EN 16523 > 32 Hodin . .
Red Fuming Nitric acid 7697-37-2 EN374-3 > 4 Hodin
Chromic Acid 1333-82-0 EN374-3 > 8 Hodin . ) .
Sodium Cyanide 30wt% 143-33-9 EN374-3 > 8 Hodin
Cyclohexylamine 108-91-8 EN374-3 > 8 Hodin
yeohey Sodium Hydroxide 40% 1310732 K EN374-3 > 8 Hodin
Dichloromethane 75-09-02 D EN374-3 > 1 Hodina . . .
Sodium Hypochlorite 16% 7681-52-9 R EN374-3 > 8 Hodin
Diethylami 109-89-7 G EN374-3 2 Hodi
iethylamine > 2 Hodin Siyare 100-42-5 EN374-3 > 8 Hodin
Diethylene Glycol dimethylether 111-46-6 EN374-3 > 8 Hodin .
PRI G J Sulphuric Acid 96% 7664-93-9 L EN16523 | >32Hodin
Dimethyl Formamide 68-12-2 EN374-3 > 5 Hodin .
Tetrachlororethylene 127-18-4 EN374-3 > 3 Hodin
Epichlorohydrin 106-89-8 EN374-3 > 7 Hodin A .
Tetraethyl Lead (Octel Anti Knock) 78-00-2 EN374-3 > 8 Hodin
Ethanol (Ethyl Alcohol 64-17-5 EN374-3 8 Hodi
anol (Ethyl Alcohol) > ¢ fodin Tetrahydrofuran 109-99-9 H EN374-3 > 3 Hodin
Ethyl Acetate 141-78-6 [ EN374-3 4 Hodin
dJ > Toluene 108-88-3 F EN374-3 > 4 Hodin
Ethyl Glycol 107-21-1 EN374-3 8 Hodi
ylene Glyco > ¢ fodin Toluene 2,4 Diisocyanate 584-84-9 EN374-3 > 8 Hodin
Ethylene Dichloride 107-06-2 EN374-3 > 8 Hodin . .
Trichloroethane 71-55-6 EN374-3 > 6 Hodin
Ethylene Oxide 75-21-8 EN374-3 >2 Hodin . .
Trichloroethylene 1,1,2 79-01-6 EN374-3 > 3 Hodin
Ethylenediamine tetra-acetic acid .
o (EDTA) 5% 64-02-8 ENSZH S > 8 Hodin Triethanol-amine 102-71-6 EN374-3 > 8 Hodin
Formaldehyde 37% 79-11-8 T EN374-3 > 8 Hodin Triethylene Glycol 112-27-6 EN374-3 > 8 Hodin
Formic Acid 65% 64-18-6 EN374-3 > 8 Hodin Trigonox K-80 Cumyl 80-15-9/ i
hydroperoxide 80% / 20% Cumene = 98-82-8 EN 369 > 8 Hodin
Heptane 142-82-5 J EN374-3 > 8 Hodin
P Xylene 1330-20-7 EN374-3 > 4 Hodin
Hexane 110-54-3 EN374-3 > 7 Hodin
Hydrazine 302-01-2 EN374-3 > 8 Hodin Chemikalie vytisténé tucné tvori 15 standardnich zkusebnich chemikalii definovanych v normé
EN 943-2:2002.
Hydrazine 5% 7803-57-8 EN374-3 > 8 Hodin
Hydrochloric Acid 37% 7647-01-0 EN 16523 > 32 Hodin BOJOVA CHEMICKA LATKA| €. CAS METODA DOBA PRUNIKU
Hydrofluoric Acid 48% 7664-39-3 5 ENEPARS > 66 Hodin Cyanogen Chloride 506-77-4 NFPA Z4dné znamky permeace
Hydrofluoric Acid 73% 7664-39-3 EN374-3 > 8 Hodin Lewisite 541-25-3 NFPA Z4dné znamky permeace
Hydrogen Chloride Gas 7647-01-0 ENEPARS > 8 Hodin Mustard Gas 505-60-2 NFPA Z4dné znamky permeace
Hydrogen Fluoride gas anhydrous 7664-39-3 EN374-3 > 1 Hodina Saren Gas 107-44-8 NFPA F4dné Znamky permeace
Hydrogen Peroxide 7722-84-1 EN374-3 > 8 Hodin VX 50782-69-9 | Finabel 0.7.C. | >48 Hodin
(10 volume (3%) solution)
GD (S 96-64-0 Finabel 0.7.C. 24 Hodi
Hydrogen Peroxide 50% 7722-84-1 P EN374-3 > 8 Hodin (Soman) 1nabe > #4Todin
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